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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST — 01) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, ktére zostang wykonane w ramach
kontraktu pn. ,Naprawa zewn etrznych $cianek kanatow odptywowych osadnika wst  epnego oraz
renowacja piyty dennej i $cian zelbetowych w systemie napraw i ochrony zelbetu materiatami

PCC przepompowni wewn etrznej”

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich Rob6t zwigzanych z robotami naprawczymi przewidzianymi do wykonania w
niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegotowe dla Rob6t w zakresie rob6t ujetych
w pkt.1.1.

Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t w zakresie napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji przetargowej (przedmiary robot i
WZ) dla kontraktu pn. ,Naprawa zewnetrznych $cianek kanatéw odptywowych osadnika wstepnego
oraz renowacja ptyty dennej i $cian zelbetowych w systemie napraw i ochrony zelbetu materiatami PCC
przepompowni wewnetrznej”, ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogolne”.
Zakres rzeczowy robot obj etych specyfikacj a:

Zadanie _nr_1: Naprawa zewnetrznych $cianek kanaldw odptywowych osadnika wstepnego

(w systemie napraw i ochrony zelbetu materiatami PCC/SPCC, przyjeto system naprawczy CT-95 firmy
MINOVA).

Etapy przeprowadzenia naprawy i renowacii scianek kanatéw odptywowych osadnika wst _epnego:

1) Oczy$ci¢ calg powierzchnie zbiornika metodg hydromonitoringu.

2) Zbrojenie, jesli zostato uwidocznione, nalezy zabezpieczyé powtokg antykorozyjna.

3) Ewentualne ubytki nalezy uzupetni¢ szybkosprawng zaprawg mineralng typu PCC/SPCC,
naktadajgc wczesniej warstwe sczepna.

4) Powierzchnie scian zbiornika nalezy wyréwnaé zaprawg typu PCC/SPCC, nakigdajgc wczesniej
warstwe sczepna.

5) Tak przygotowang powierzchnie nalezy pokry¢ elastyczng, mostkujgca rysy zaprawg odporng na
Srodowisko agresywne.

6) Uszczelni¢ dylatacje konstrukcyjne zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Zadanie nr 2: Renowacja ptyty dennej oraz scian zelbetowych w systemie napraw i ochrony zelbetu

przepompowni wewnetrznej (w systemie napraw i ochrony zelbetu materiatami PCC/SPCC, przyjeto
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system naprawczy CT-95 firmy MINOVA.

Etapy przeprowadzenia napraw i renowacji ptyty denn ej oraz scian zelbetowych przepompowni:

1) Oczy$ci¢ calg powierzchnie zbiornika metodg hydromonitoringu.

2) Zbrojenie, jesli zostato uwidocznione, nalezy zabezpieczyé powtokg antykorozyjna.

3) Ewentualne ubytki nalezy uzupetni¢ szybkosprawng zaprawg mineralng typu PCC/SPCC,
nakfadajgc wczesniej warstwe sczepnag.

4) Powierzchnie $cian zbiornika nalezy wyréwnaé zaprawg typu PCC/SPCC, nakigdajgc wczesniej
warstwe sczepna.

5) Tak przygotowang powierzchnie nalezy pozostawi¢ na 72 godziny.

6) Jako warstwe zabezpieczajgca przed korozjg siarczanowg w klasie XA3 w zakresie pH gazow 1-14,
nalezy zastosowac zaprawe silikatowo-mineralng, aplikujgc wczeéniej warstwe sczepng. Ponowne
obcigzenie $ciekami moze nastgpi¢ po ok. 24 godzinach.

7) Elementy stalowe nalezy kotwi¢ do podtoza za pomocg fadunkéw na bazie zywicy poliestrowej.

1.4. Ogoblne wymagania dotycz gce robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00

"Wymagania ogolne".

1.5. Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$é z dokumentacjg przetargowa, ST i
poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogolne

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy — wymagania szczegoétowe

2.2.1. ZADANIENR 1: NAPRAWA ZEWN ETRZNYCH $CIANEK KANALOW ODPLYWOWYCH OSADNIKA WST EPNEGO (W
SYSTEMIE NAPRAW | OCHRONY ZELBETU MATERIALAMI PCC /SPCC, PRZYJETO SYSTEM NAPRAWCZY CT-95
FIRMY MINOVA).

Wymagania technologiczne i materialowe:

1) Przed przystgpieniem do prac reprofilacyjnych nalezy uszczelni¢ wszelkie rysy i pekniecia. Pekniecia
0 grubosci ok. 1 mm nalezy rozkué/rozbruzdowaé na catej dlugosci na szerokosc i gtebokos¢ ok. 2
cm. Nastepnie uzupetni¢ ubytek szybkosprawng, mineralng, peczniejacg masg naprawcza, np.
Minostop.
Wymagania dla szybkosprawnej masy naprawczej:
- zaprawa drobnoziarnista, jednokomponentowa, gotowa do uzycia po zmieszaniu z wodg
- wodoszczelna, peczniejgca podczas wigzania

- bez zwigzkéw powodujgcych korozje zbrojenia
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- wytrzymatos$¢ na sciskanie po 1 godzinie 6 MPa
- wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach 40 MPa
- czas wigzania w temperaturze 20°C ok. 60 sek.

2) Przygotowanie podioza polaga na myciu catej powierzchni agregatami wysokocisnieniowymi ( min.
300 bar ), przy uzyciu wody wiekszym niz 15 I/min. Odstep od powierzchni max. 5 cm. Srednia
przyczepno$¢ oczyszczonej powierzchni badana metoda ,pull-off’ nie moze by¢ mniejsza niz 1,5
MPa. Wartos¢ pojedynczego pomiaru nie moze byé mniejsza niz 1,0 MPa. Oczyszczona w ten
sposéb powierzchnia powinna uwidaczniaé¢ kruszywo zawarte w betonie.

3) Odkucie skorodowanego zbrojenia na catej dlugosci wystepowania korozji, skucie betonu o
mniejszej wytrzymato$ci, rozkucie rys i peknieé. Odkucie skorodowanego betonu powinno
uwidocznié ziarna kruszywa. Skrodowane zbrojenie nalezy catkowicie odkry¢ na gieboko$¢ ok. 2 cm
z kazdej strony preta, aby umozliwi¢ jego doktadne oczyszczenie. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzié
przecinakiem pretéw. Krawedzie ubytkéw nalezy sfazowa¢ pod katem 45°.

4) Czyszczenie odstonietego zbrojenia przy uzyciu agregatu piaskowego do klasy Sa 2 ( PN-EN ISO
8501-1)

5) Bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia nalezy je zabezpieczy¢ materialem antykorozyjnym np. CT-
A/S. Warstwe antykorozyjng nalezy nanies¢ dwukrotnie. Czas oczekiwania pomiedzy warstwami od
1 do 2 godzin w temp. 20°C.

Wymagania dla warstwy sczepnej:

- jednosktadnikowa, modyfikowana polimerami ( typu PCC))

- przyczepnos¢ do podioza =z 2,0 MPa

- zawartos¢ jonéw chlorkowych < 0,05%

- przyczepnos$¢ do stali zbrojeniowej = 6,0 MPa

- materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng i wchodzi¢ w sktad zestawu naprawczego

6) Powierzchnie ubytkdw nalezy pokry¢ warstwg sczepng np. CT-A/S. Ubytki z warstwg sczepng
nalezy wypemié¢ zaprawg naprawczg np. CT-2, nie czekajgc az warstwa sczepna zwigze ( metoda
mokre w mokre ).

Wymagania materiatlowe dla zaprawy naprawcze;.

- sucha zaprawa na bazie cementu modyfikowanego polimerami (typu PCC/SPPC) zakres grubosci powtoki
od 5 mm do 30 mm

- zaprawy zbrojone witéknami syntetycznymi,

- wytrzymatos¢ na sciskanie po 1 dniu powyzej 25 MPa, po 28 dniach powyzej 55 MPa,

-wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu po 1 dniu co najmniej 4 MPa, po 28 dniach powyzej 7,5 MPa,

- nasigkliwos¢ nie wiecej niz 4% ( wg PN -88/B-06250 p. 6.6. )

- odpornos¢ na absorpcje kapilarng

- modut sprezystosci po 28 dniach utwardzania od 20 do 40 GPa,

- potwierdzona badaniami przyczepnos¢ do cegly kanalizacyjnej po 7 i po 28 dniach wg Zalecen Udzielania
Aprobat Technicznych ITB ZUAT-/VI.05.2003 pt. ,Wyroby do zabezpieczania powierzchni betonowych przed
korozjg. Czesc¢ V. Mineralne wyprawy ochrone” przyczepnos¢ wypraw do podioza nie powinna by¢ mniejsza
niz 1,0 MPa.

- mrozoodpornos¢ F300 po 300 cyklach;
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- potwierdzona badaniami odpornos¢ na korozje siarczanowa w klasie ekspozycji XA3 (po 1 m-cu, po 2 m-

cach, po roku),

- spadek wytrzymatosci na odrywanie (badanie pull-off) po 28 dniach w wodzie zakwaszonej do pH 3-3,5

ponizej 20%,

- atest PZH do kontaktu z wodg pitna.

- wchodzi w sklad systemu naprawczego

7)

8)

Powierzchnie $cian zbiornika nalezy wyréwnaé¢ zaprawg mineralng np. CT-2, nakladajgc wczesniej
warstwe sczepng np. CT-A/S. Wymagania dla warstwy sczepnej i powtoki wyréwnujgcej okreslone
zostaty odpowiednio w punkcie 5 i 6. Grubo $¢ warstwy naprawczej 10 mm musi by € spetniona w

kazdym miejscu.

Tak przygotowang powierzchnie scian osadnika nalezy pokry¢ elastyczng, dwusktadnikowg zaprawag
polimerowo-cementowg mostkujgcg rysy na powierzchniach betonowych, np. Proxan-

FEINSCHLAMME EL. Powtoka powinna by¢ wodoszczelna i odporna na $rodowisko agresywne.

Wymogi materiatowe:

9)

zaprawa wodoszczelna

zabezpieczajgca przed karbonizacjg

uziarnienie do 0,2 mm

odporna na dziatanie soli i sSrodowiska kwasnego — pH > 4,5

nieprzepuszczalna dla CO2 z powietrza ( op6r dyfuzyjny dla CO2 240 m)

odporna na dziatanie promieni UV

przepuszczalna dla pary wodnej ( opér dyfuzyjny dla H20 0,38 m )

przyczepnosé do podioza > 1,5 MPa

zdolno$¢ mostkowania rys od 0,3 do 1,0 mm

Uszczelnienie dylatacji technologicznych, jesti wystepujg przecieki wody, nalezy przeprowadzi¢
przed przystgpieniem do prac reprofilacyjnych. Jesli przeciekéw brak, jako ostatni krok naprawczy.
Do wypetnienia dylatacji technologicznych uzyé systemu np. Sika, sktadajgcego sie z nastepujacych
elementow: SikaPrimer N ( warstwa sczepna ), Sika Rundschnur ( polietylenowy sznur wypetniajgcy
), SikaflexPro 3 ( elastyczny kit wypetniajgcy), Sikadur Combiflex SG 20M 150 ( taSma zamykajgca
dylatacje ), Sikadur Combiflex Adhesive CF ( klej do tasmy ).

10) Wszystkie materialy naprawcze powinny pochodzié¢ od jednego dostawcy.

2.2.2.

ZADANIE NR 2: RENOWACJA PLYTY DENNEJ ORAZ SCIAN ZELBETOWYCH W SYSTEMIE NAPRAW | OCHRONY
ZELBETU PRZEPOMPOWNI WEWNETRZNEJ (W SYSTEMIE NAPRAW | OCHRONY ZELBETU MATERIALAMI
PCC/SPCC, PRZYJETO SYSTEM NAPRAWCZY CT-95 FIRMY MINOVA.

Wymagania technologiczne i materialowe:

1)

2)

Przygotowanie podioza polaga na myciu catej powierzchni agregatami wysokocisnieniowymi ( min.
300 bar ), przy uzyciu wody wiekszym niz 15 I/min. Odstep od powierzchni max. 5 cm. Srednia
przyczepnosé oczyszczonej powierzchni badana metodg ,pull-off” nie moze by¢ mniejsza niz 1,5
MPa. Warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze byé mniejsza niz 1,0 MPa. Oczyszczona w ten
sposob powierzchnia powinna uwidacznia¢ kruszywo zawarte w betonie.

Odkucie skorodowanego zbrojenia na calej diugosci wystepowania korozji, skucie betonu o

mniejszej wytrzymato$ci, rozkucie rys i peknieé. Odkucie skorodowanego betonu powinno
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uwidoczni¢ ziarna kruszywa. Skrodowane zbrojenie nalezy catkowicie odkryé na giebokos¢ ok. 2 cm
z kazdej strony preta, aby umozliwi¢ jego doktadne oczyszczenie. Nalezy uwazac¢, aby nie uszkodzié¢
przecinakiem pretow. Krawedzie ubytkdw nalezy sfazowac pod katem 45°.
3) Czyszczenie odstonietego zbrojenia przy uzyciu agregatu piaskowego do klasy Sa 2 ( PN-EN ISO
8501-1)
4) Bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia nalezy je zabezpieczyé materiatem antykorozyjnym np. CT-
A/S. Warstwe antykorozyjng nalezy nanies¢ dwukrotnie. Czas oczekiwania pomiedzy warstwami od
1 do 2 godzin w temp. 20°C.
Wymagania dla warstwy sczepnej:
- jednosktadnikowa, modyfikowana polimerami ( typu PCC))
- przyczepnos¢ do podioza = 2,0 MPa
- zawartos¢ jonéw chlorkowych < 0,05%
- przyczepnosc do stali zbrojeniowej = 6,0 MPa
- materiat musi posiada¢ Aprobate Techniczng i wchodzi¢ w sktad zestawu naprawczego
5) Powierzchnie ubytkbw nalezy pokry¢ warstwg sczepng np. CT-A/S. Ubytki z warstwg sczepng
nalezy wypetni¢ zaprawg naprawcza np. CT-2, nie czekajgc az warstwa sczepna zwigze ( metoda
mokre w mokre ).
Wymagania materiatlowe dla zaprawy naprawcze;.
- sucha zaprawa na bazie cementu modyfikowanego polimerami (typu PCC/SPPC) zakres grubosci powtoki
od 5 mm do 30 mm
- zaprawy zbrojone wtoknami syntetycznymi,
- wytrzymatos¢ na sciskanie po 1 dniu powyzej 25 MPa, po 28 dniach powyzej 55 MPa,
-wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu po 1 dniu co najmniej 4 MPa, po 28 dniach powyzej 7,5 MPa,
- nasigkliwos¢ nie wiecej niz 4% ( wg PN -88/B-06250 p. 6.6.)
- odpornos¢ na absorpcje kapilarng
- modut sprezystosci po 28 dniach utwardzania od 20 do 40 GPa,
- potwierdzona badaniami przyczepnosc do cegty kanalizacyjnej po 7 i po 28 dniach wg Zaleceh Udzielania
Aprobat Technicznych ITB ZUAT-/VI.05.2003 pt. ,Wyroby do zabezpieczania powierzchni betonowych przed
korozjg. Czesé V. Mineralne wyprawy ochrone” przyczepnos¢ wypraw do podtoza nie powinna by¢ mniejsza
niz 1,0 MPa.
- mrozoodpornosé F300 po 300 cyklach;
- potwierdzona badaniami odpornos¢ na korozje siarczanowa w klasie ekspozycji XA3 (po 1 m-cu, po 2 m-
cach, po roku),
- spadek wytrzymatosci na odrywanie (badanie pull-off) po 28 dniach w wodzie zakwaszonej do pH 3-3,5
ponizej 20%,
- atest PZH do kontaktu z wodg pitna.
- wchodzi w sklad systemu naprawczego
6) Powierzchnie $cian zbiornika nalezy wyréwna¢ zaprawg mineralng np. CT-2, naktadajgc wczesniegj
warstwe sczepng np. CT-A/S. Wymagania dla warstwy sczepnej i powtoki wyréwnujgcej okreslone
zostaly odpowiednio w punkcie 4 i 5.
7) W przypadku duzej emisji siarkowodoru np. komory rozprezne w systemie kanalizacji ciSnieniowej

nalezy liczy¢ sie z bardzo silnym oddzialywaniem $rodowiska kwasowego pomimo obojetnego
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odczynu samych $ciekobw. Zastosowa¢é mieszanki mineralno-silkatowe, jako warstwe
zabezpieczajgcg przed korozjg siarczanowg w klasie XA3 w zakresie pH gazéw 1-14, nalezy
zastosowac silikatowo-mineralng zaprawe IPA 2K Silikamoertel, stosujgc przed tym warstwe
sczepng IPASiIlikat Haftbruecke. Ponowne obcigzenie sciekami moze nastgpi¢ po ok., 24 godzinach.
Materiat przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Nakiadaé¢ recznie pacg lub natryskiem
bezpowietrznym. Zalecana grubo$¢ powtoki 8 mm musi by¢ spetniona w kazdym miejscu.

Wymogi materiatowe:

- nie stosowa¢ materiatbw na bazie cementu lecz kompozycje silikatowe

- odpornos$¢ na dziatanie wéd zasiarczonych o wysokim stopniu agresywnosci wg PN-EN 206-1 (klasa

ekspozycji XA3)

- przyczepnos¢ do podioza =z 1,5 MPa

- wytrzymatos¢ na sciskanie po 24 h = 50 MPa, po 28 dniach = 95 MPa

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie po 24 h =2 8 MPa, po 28 dniach = 13 MPa

- wspétczynnik nasigkliwosci wg DIN 52617 E = 0,19 kg/nfh05

- wspétczynnik dyfuzji pary wodnej p. =57

8) Do kotwienia zbrojeni w betonie nalezy uzy¢ ftadunkéw na bazie zyciwcy poliestrowej. tadunek

klejowy umieszcza sie w odwierconym otworze i przy pomocy kotwiarki/wiertarki wprowadza
obracajgcy sie kote w. reakcja pomiedzy sktadnikami rozpoczyna sie w momencie, kiedy rotujgca
kotew rozrywa opakowania komponentéw i powoduje ich wymieszanie.

Wymagania dla tadunkow kotwigcych:

- dwusktadnikowe zaprawy klejowe na bazie zywicy polisetrowej

- czas zelowania od 15 do 600 sek.

- lepkosé cP od 200 do 400

- wytrzymato$¢ na sciskanie po 24h = 50 MPa

- wytrzymatos$¢ na scinanie = 20 MPa

- skurcz po 90 dniach < 1,0 %o

- pecznienie po 90 dniach < 0,1 %o

- posiada aprobate techniczng IBDiM

- posiada atest PZH do kontaktu z wodg pitng

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiada¢

wymaganiom dokumentacji przetargowej oraz niniejszej ST.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg

by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.
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4.

5.1.

5.2.

5.2.1.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogoblne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogélne”.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogoblne wymagania dotyczagce wykonania robét podano w ST — 00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi

stosowanych materiatéw.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescié sie w granicach od + 5 °C do + 25°

C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna byé nie wieksza niz 80%.

Zakres wykonywania robot

NAPRAWY POWIERZCHNIOWE

Etapy przeprowadzenia robét naprawczych i renowacyjnych konstrukcji betonwych i zelbetowych:

Przygotowanie powierzchnu

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg skorodowang
nalez odku¢ na calej dlugosci wystepowania korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatdw. Nalezy uwazac¢ aby nie uszkodzi¢
przecinakami pretéw. Beton o mniejszej wytrzymatosci sku¢, rozku¢ rysy i pekniecia. Krawedzie
ubytkow sfazowaé pod katem 45°

Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytlu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywa¢ oznak korozji. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i substancje zaklocajace wigzanie,
takie jak pyty, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawag, nalezy powierzchnie betonu przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatoéw i ich aprobatach technicznych odnosnie:

wytrzymatos¢ podioza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

temperatury podioza,

wilgotnosci podtoza,

szorstkosé.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ odrdzewiona do stopnia czystosci Sa 2!/> oraz zabezpieczona
antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng

Producenta materiatow.
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5.2.2.

Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomocg preparatu zwiekszajgcego
przyczepno$¢ bedgcych elementami danego zestawu do napraw konstrukcji konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wigksze niz 10 mm wypetni¢ mineralng zaprawg modyfikowang polimerami do napraw
betonu. Ubytki wypeti¢ na swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubos$¢ warstwy przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Catkowita max grubos¢ 100mm. Jezeli
ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa poprzednia musi by¢ lekko
zwigzana lecz nie wyschnieta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta nalezy jg zwilzy¢ a
nastepnie pokry¢ warstwg szczepna.

Calg powierzchnig nalezy pokryé¢ i wyréwnaé¢ szpachléwka wyréwnujgca na bazie cementu z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy pokry¢ warstwg szczepna.

Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomocg twardej gumy. Grubosé warstwy wyréwnujgcej 1-5 mm. Przy
naktadaniu poszczegoélnych warstw materiatéw naprawczych nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta
materiatow

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora do Dziennika Budowy lub sporzgdzenia protokotu odboru robot zanikajgcych lub ulegajacych

zakryciu.

INIEKCJIE

Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton nie moze wykazywaé
oznak korozji. Nalezy usunaé¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyty,
oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem.

Spos6b przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w Kkartach

technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych odnosnie:

— temperatury poditoza,

— wilgotnosci podtoza,

Osadzenie wentyli i zamkniecie rys

Po oczyszczeniu, wzdtuz rys nalezy zamontowa¢ wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne, przez
ktére wttaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzgce do odpowietrzania. Na wentylach
czynnych montuje sie zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w dokumentaciji

projektowej lub w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.
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Otwory do osadzania wentyli wierci sie pod katem 45°, tak aby otwér przecinat ryse mniej wiecej w
potowie glebokosci rysy. Srednica otworu zalezy od wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajac wzdtuz niej warstwe pokrywajgcg o szerokosci ok.
10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamkniecia rys stosowac¢ nalezy materiaty stosowane do
napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora do Dziennika Budowy lub sporzadzenia protokotu odboru robét zanikajgcych lub ulegajacych
zakryciu.

Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatow.
Iniekcje przeprowadza¢ przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji cisSnienia w catym zakresie pracy
pompy. Rysy pionowe nalezy iniektowac od dotu.

Iniekcje prowadzi¢ do czasu wyptyniecia zywicy z otworéw kontrolnych. Po stwardnieniu zywicy usungé
wentyle i wypetni¢ pustki za pomocg materiatéw do napraw powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inspektora do Dziennika Budowy lub sporzgdzenia protokotu odboru robot zanikajgcych lub ulegajacych

zakryciu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne
Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.
Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli bada n

6.2.1. MATERIALY
Kontrola polega na:
— stwierdzeniu wlasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta

- sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

6.2.2. KONTROLA ROBOT
Kontrola robo6t obejmuije:
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, dokfadnosci oczyszczenia zbrojenia,

uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),
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kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna ocena
wykonania pokrycia z oceng jednorodno$ci wykonania powtok, stwierdzenie braku pecherzy, ztuszczen i
odspojen itp.),

oznaczenie przyczepnosci materiatbw naprawczych na odrywanie - wytrzymalos¢ materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang w pkt 2.2.1 i 2.2.2 Producenta i
okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora. Przy
czym wartosc¢ $rednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza od podanej, a wartos¢ minimalna
powinna wynosi¢ minimum 1 MPa, a przetom musi przebiega¢ w betonie podtoza. Wytrzymatos¢ na
odrywanie okresla sie metodami niszczagcymi dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen oraz
sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rys),

kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy ( wizualna ocena wykonania iniekcji z oceng
jednorodnos$ci wykonania wypetnienia),
Kontrola rob6t powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub
PN-EN 1542:2000.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST00 ,Wymagania ogolne”.

Dla robét naprawczych jednostkg obmiarowg jest — m?2 powierzchni.

ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 ,Wymagania ogdine”.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg
przetargowa, niniejsza ST i wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji przetargowej, przywotanych norm, aprobatach
technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania

Ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-EN 1504- Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
1:2000 Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci.
Definicje.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
3 PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukciji.
4 PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje

betonowe, Zzelbetowe. Metody badania przyczepnosci powiok
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ochronnych.
5 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

Metody badan. Pomiary przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. INNE DOKUMENTY

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2.  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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